BUND^REPUBLIK DElffp&ffip 8 6 3 




recd 2 9 OCT 2003 



WIPO 



PCT 



RCC'd 23 FEB 2005 



Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Anmelder/lnhaber: 
Bezeichnung: 



102 41 284.7 



06. September 2002 



PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR (b) 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft, Wurzburg/DE 



Zylinder mit einer Klemmvorrichtung fur 
eine Druckplatte 



IPC: 



B 41 F 27/12 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 




Miinchen, den 24. September 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 
Im Auftrs 




BEST AVAILABLE COPY 



W1.1949DE 
2002-09-04 




1 



Beschreibung „ 
Zylinder mit einer Klemmvorrichtung ftir eine Druckplatte 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder mit einer Klemmvorrichtung fur eine Druckplatte 
gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Gegenstiand der Erfindung ist ein Zylinder mit einer Klemmvorrichtung zur Befestigung 
einer Platte, insbesondere einer Druckplatte, am Umfang des Zylinders, wobei die 
Klemmvorrichtung ein erstes Klemmelement/ein schwenkbar gelagertes zweites 
Klemmelement, ein Federteil und ein Spannelement umfasst, welches zwischen einer 
Klemmpositionjn der es die Druckplatte zwischen den Klemmelementen eingeklemmt 
halt, und einer gelosten Position bewegbar ist, in der die Klemmelemente die Druckplatte 
freigeben. Mit dem beispielsweise in einer Rotationsdruckmaschine eingebauten Zylinder 
lassen sich Druckplatten mit unterschiedlichen Dicken, wie sie z. B. beim'sog. 
Lettersetverfahren auftreten, am Umfang des Zylinders befestigen. 

Eine Klemmvorrichtung zur Befestigung einer Druckplatte auf einem Druckzylinder ist, 
z. B. aus der DE 690 20 463 T2 bekannt. Die Klemmvorrichtung besteht aus einer 
Klemme W f£)r einen oberen Rand der Druckplatte und einer Klemme S fur einen unteren 
Rand der Druckplatte. Beide Klemmen W und S umfassen jeweils zwei Klemmleisten, , 
zwischen denen der entsprechende Rand der Druckplatte eingeklemmt wird. Fur die 
ndtjge Klemmkraft sorgt jeweils eine Spannspindel, die zwischen den Klemmleisten 
drehbar gelagert ist. Die Spannspindel hat einen bis auf eine Abplattung im wesentlichen 
kreisformigen Querschnitt. Sie kann in eine Position gedreht werden, in der sie mit einem 
groBten Durchmesser gegen die beiden Klemmleisten druckt und die Druckplatte dabei 
zwischen ihnen einklemmt, oder aber in eine Position verdreht werden, in der sie aufgrund 
einer durch die Abplattung verkurzten Breite keine Klemmkraft mehr auf die Klemmleisten 
ausilben kann und die Druckplatte freigegeben wird. Mit der gezeigten AusfQhrung ist es 
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aber nicht moglich, zur Befestig'ung von Druckplatten mit unterschiedlichen Dicken die 
Klemmkraft optimal auf eine bestimmte Dicke der Druckplatte einzustellen. So werden 
Druckplatten mit geringerer Dicke in einem Spalt zwischen den Klemmleisten nicht fest 
genug bzw. Qberhaupt nicht eingeklemmt, wahrend Druckplatten mit grdfterer Dicke unter 
Umstanden erst gar nicht in den Spalt zwischen den Klemmleisten eingefuhrt werden 
k6nnen. 

In der EP 04 35 410 B2 ist eine anders ausgestaltete Klemmvomchtung gezeigt Auch bei 
dieser Klemmvorrichtung wird ein Rand der Druckplatte zwischen zwei Klemmleisten 
eingeklemmt. Eine der Klemmleisten ist schwenkbar gelagert und wird von einer 
Sprungfeder gegen die andere Klemmleiste gedrOckt. Zum Offnen der beiden 
Klemmleisten ist eine Spindel mit exzentrischem Querschnitt vorgesehen, mit der dem 
Druck der Sprungfeder entgegengewirkt werden kann. Zwar wird bei dieser Vorrichtung 
bei unterschiedlichen. Dicken der Druckplatte die Sprungfeder unterschiedlich stark 
eingedruckt, was zu einer entsprechehd geanderten Federkraft und damit einer 
geanderten Klemmkraft fur die Druckplatte fQhrt. Jedoch ist diese Klemmkraft zum einen 
schwach.weil die Sprungfeder nur kleine Federkrafte bewirken kann, wodurch 
Druckplatten mit einer allzu grolSen Dicke in dieser Klemmvorrichtung nicht gehalten 
werden konnen. Zum anderen muss wahrend dem Einsetzen der Druckplatte zwischen 
die Klemmleisten dafDr gesorgt sein, dass die Spindel dauerhaft gegen die Federkraft 
wirkt. Dies erfordert einen Feststellmechanismus fur die Spindel, was einen erhohten 
mechanischen Aufwand bedeutet, weil obne einen solchen Feststellmechanismus die 
Gefahr besteht, dass wahrend des Einsetzehs der Druckplatte die Spindel verrutscht und . 
die schwenkbare Klemmleiste wieder freigibt, die dann aufgrund der Federkraft sofort 
gegen die andere Klemmlejste gedruckt wird. Doch selbst mit einer solchen 
Feststellvorrichtung fQr die Spindel ist das Einsetzen der Druckplatte muhsam und mit 
einer Verletzungsgefahr verbunden, da die Druckplatte insbesondere dann,,wenn sie eine 
grolSe Dicke hat, uber eine gewisse Steifigkeit verfQgt, die beim Umbiegen der Druckplatte 
und ihrem Einbringen zwischen die beiden Klemmleisten Qberwunden werden muss. 
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Infolge dieser Steifigkeit ist die Druckplatte bestandig bestrebt, sich wieder 
zuruckzubiegen, so dass sie, wahrend die Feststellvorrichtung fur die Spindel gelost ist, 
zwischen den Klemmleisten gehalten werden muss, damit die Klemmleisten die 
Druckplatte zu fassen bekommen. Dabei besteht fur eine die Druckplatte haltende Person 
die Gefahr,.dass ihre Finger zwischen den Klemmleisten eingeklemmt werden. Sofern die 
Druckplatte nur von einer Person montiert wird, erhoht sich die Verletzungsgefahr 
erheblich, weil sie mit einer Hand die Druckplatte halten muss, wahrend sie mit der 
anderen Hand gleichzeitig die Feststellungsvorrichtung fur die Spindel betatigen muss. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, elnen Zylinder mit einer Klemmvprrichtung fur 
eine Druckplatte, zu schaffen. ~ 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesohdere darin, dass 
Druckplatten mit unt^rschiedlichen Dicken an dem Zylinder befestigt werden konnen. 
Durch die* besondere Ausfuhrung der Klemmvorrichtung ist dabei gewahrleistet, dass jede 
Druckplatte von der Klemmvorrichtung eine ihrer Dicke entsprechende Klemmkraft erfahrt 
und von deri Klemmelementen sicher gegriffen wird. Ferner verhindert das Spiel des 
Spannelementes zwischen den Klemmelementen in der gelosten Position ein 
unbeabsichtigtes Zuschnappen der Klemmelemente und vermindert dadurch die 
Verletzungsgefahr. Auch wird die Montage der Druckplatte erheblich vereinfacht, da sie 
zunachst vorsorglich zwischen die Klemmelemente eingebracht werden kann und von 
diesen gehalten wird, bevor sie durch Bewegen des Spannelementes in die 
Klemmposition mit einer Klemmkraft beaufschlagt wird. 



Vorzugsweise umfasst das Federteil wenigstens eine Tellerfeder. Tellerfedern haben im 
Gegensatz zu Spannfedern eine erheblich grofiere Federkonstante bei kompakter 
Bauform und sind daher in der Lage, bei geringerer Stauchung eine viel groBere 
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Federkraft auszuuben. Dies ermoglicht eine kompaktere und platzsparendere Ausfuhrung 
der Klemmvorrichtung, die zudem in der Lage ist, Druckplatten mit einer Dicke zu halten, 
bei denen eine mit Sprungfedem ausgefuhrte Klemmvorrichtung die dafur notwendige 
Klemmkraft nicht liefern konnte. 

Vorzugsweise ist die Klemmvorrichtung in einer ISnglichen Nut im Zylinder angeordnet. 
Indem die Klemmvorrichtung ganzlich in der Nut versenkt wird, kahn der Zylinder z. B. als 
Plattenzylinder in einer Rotationsdruckmaschine eingesetzt werden, ohne dass die 

Klemmvorrichtung den Druckvorgang behindert. 

'i 

Besonders bevorzugt ist dabei eine Klemmvorrichtung, die innerhalb der Nut verschiebbar 
ist. Mit einer sojchen Klemmvorrichtung lasst sich die von der Kiemmvorrichtung 
gehaltene Druckplatte durch Verschieben der Klemmvorrichtung in Umfangsrichtung . 
innerhalb der Nut spannen, so dass die Druckplatte eng am Umfang des Zylinders anliegt, 
Oder als Ganzes in Umfahgsrichtung verschieben. Die Klemmvorrichtung kann auch langs 
der Nut verschiebbar sein. Biei einer Maschine, die mehrere Plattenzylinder fur 
mehrfarbigen Druck aufweist, lassen sich mit Hilfe solcher Klemrnvorrichtungen.die 
einzelnen Druckplatten passerhaltig justieren. 

Dabei handelt es sich bei wenigstens einem der Klemmelemente vorzugsweise um eine 
parallel zur Nut verlaufende Leiste. Mit solchen Leisten lasst sich eine Druckplatte entlang 
einer ganzen Lange eines ihrer Endabschnitte einklemmen, wodurch die Klemmung 
verbessert wird. , • ; 

Vorteilhafterweise hat eine Seite des ersten Klemmelements, mit der das erste 
Klemmelement die Druckplatte klemmt, im Schnitt quer zur Achse des Zylinders einen 
gekrumrhten Verlauf. Dabei kann je nach Zweckmafcigkeit der gekrummte Verlauf 
kreisbogenformig oder ein Ellipsenabschnitt oder anderweitig beliebig gekrummt sein. 
Eine solche Ausgestaltung des ersten Klemmelementes begunstigt eine knickfreie 
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Klemmung der Druckplatte. 

Ebenso bevorzugt ist ein Spannelement, das eine parallel zur Nut veriaufende Spindel ist. 
Bei leistenformigen Klemmelemeriten lasst sich mlttels eines dergestalt ausgefUhrten 
Spannelementes eine Klemmkraft entlang einer ganzen Lange der Klemmelemente 
beaufschlagen, was die sichere Klemmung der Druckplatte begOnstigt. 

Vorzugsweise hat die Spindel einen im wesentlichen kreissegmentformigen Querschnitt 
mit einer ersten Abplattung. Eine soiche Spindel lasst sich durch einfaches Drehen aus 
der Klemmposition in die geloste Position und umgekehrt bringen. Dabei ist die 
Abplattung in der gelosten Position im wesentlichen gegen eine der beiden Klemmleisten 
gerichtet, wodurch sich das Spiel der Spindel im Zwischenraum zwischen den 
Klemmleisten ergibt. 

Eine weitere Ausfuhrung der Spindel weist eine zweite Abplattung und eine dritte 
Abplattung aiif, die diametral zueinander an der Spindel angeordnet sind, wobei in der" 
Klemmposition die zweite Abplattung gegen das zweite Klemmelementdruckt und die 
dritte Abplattung vom Federteil gedruckt wird. Mit der zweiten und der dritten Abplattung 
wird bewirkt, dass die Spindel in der Klemmposition einrastet. 

Vorteilhafterweise sind in einem der Klemmelemente Zapfen vorhanden, an denen die 
Druckplatte eingehakt wird. Dank den Zapfen wird die Montage der Druckplatte weiter 
vereinfacht, da sie an einem Herausrutschen zwischen. den beiden Klemmelementen 
gehindert wird. 

Wie bereits erwahnt ist der Zylinder besonders bevorzugt Teil einer 
Rotationsdruckmaschine. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
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folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Teil eines Zylinders und einer Klemmvorrichtung; 
Fig. 2 eine N/orderansicht eines ersten Klemrnelementes. 

Rg. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Teil eines Zylinders 01 mit einer zugehbrigen 
Klemmvorrichtung 02. Dabei ist die Klemmvorrichtung 02 innerhalb einer langsgehenden 
Nut 1 1 im Zylinder 01 angeordnet und ganzlich in dieser Nut 1 1 aufgenommen. Am 
Umfang des Zylinders 01 ist eine Platte 03, z. B. Druckplatte 03 befestigt, die mit einem 
Endabschnitt abgebogen und in der Klemmvorrichtung 02 eingeklemmt ist. 

Zur Klemmvorrichtung 02 gehoren ein erstes Klemmelement 04, ein zweites • 
Klemmelement 06, ein Lagerbock 17 mit einem Federteil 07 und ein Spannelement 08. 
Bei dem ersten Klemmelement 04 handelt es sich um eine sich durch die Lange der Nut 
1 1 erstreckende L-Profilleiste 04. In einem in der Zeichnung senkrechter Schenkel 18 der 
L-Profilleiste 04 sind Zapfen 16 angeordnet, die mit einem Endabschnitt aus dem Ende 
des Schenkels 1.8 herausragen und formschlQssig durch L6cher am Rand der Druckplatte 
03 hindurchgreifen. In einem in der Fig. 1 waagerephten Schenkel 19 der L-Profilleiste 04 
ist auf der Seite des Schenkels 18 eine Ausnehmung 21 in einem dem Schenkel 18 
entgegengesetzten Endabschnitt des Schenkels 19 vorgesehen. Die L-Profilleiste 04 ist 
innerhalb der Nut 11 derart -angeordnet, dass der Schenkel 18 zu einem Durchbruch 22 
der Nut 1 1 in der Oberflache des Zylinders 01 hin ausgerichtet ist und der Schenkel 19 
vom Durchbruch 22 wegweist. 

Der Lagerbock 17 liegt auf dem waagerechten Schenkel 19 der L-Profilleiste 04 auf und 
am senkrechten Schenkel 18 an. An einem dem senkrechten Schenkel 1 8 zugewandten 
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Endabschnitt weist der Lagerbock 17 ein Drehlager 23 auf. In einem von dem 
senkrechten Schenkel 18 abgewandten Endabschnitt weist der Lagerbock 17 eine parallel 
zur Nut 1 1 verlaufende kanalformige Nut24 auf. Am Drehlager 23 ist das zweite 
Klemmelement 06 angelenkt, wahrend die Nut 24 als Lager 24 fOr das Spanneleme'nt 08 
dient. Am tiefsten Punkt des Lagers 24 ist ein Durchbruch 26 als Eingriff fur das Federteil 
07 vorgesehen. 

Das zweite Klemmelement 06 erstreckt sich durch die Lange der Nut 1 1. und ist am 
Drehlager 23 urn eine Langsachse schwenkbar angelenkt. Somit wirkt das Klemmelement 
06 wie ein zweiarmiger Hebel. Ein dem Durchbruch 22 zugewandter Hebelarm bildet eine 
Klemmleiste 06, die auf dem senkrechten Schenkel 18 der L-Profilleiste 04 aufliegt. Die 
Klemmleiste 06 weist Bohrungen 27 auf, in welche die aus dem Schenkel 18 ragenden 
Zapfen 16 hineinragen. 

Beim Spannelement 08 handelt es sich urn eine Spindel 08, die sich durch die Lange der 
Nut 1 1 erstreckt. Die Spindel 08 hat im Wesentlichen einen kreissegmehtformigen 
Querschnitt mit einer breiteh ersten Abplattung 1 2. An der Spindel 08 sind diametral 
zueinander zwei weitere Abplattungen 13 und 14 vorgesehen, die zueinander parallel und 
beide senkrecht zur Abplattung 12 angeordnet sind. Die Abplattungen .13 und 14 sind viel 
schmaler ausgefOhrt als die Abplattung 12. Die Spindel 08 erstreckt sich uber die ganze 
Lange des Lagerbockes 17 und ist in dessen Nut 24 drehbar gelagert. Der Abstand der 
Abplattungen 13, 14 von der Drehachse der Spindel 08 entspricht dem Krummungsradius 
des kreissegmentformigen Teils des Querschnitts; der Abstand der Abplattung 12 von der 
Drehachse ist kleiner. 

Das Federteil 07 umfasst mehrere Federn 09, z. B. Tellerfedern 09, auf denen eine Platte 
28 gelagert ist. Die Platte 28 verfogt auf einer den Tellerfedern 09 abgewandten Seit'e 
Ober einen Vorsprung 29. Die Tellerfedern 09 und die Platte 28 werden von der 
Ausnehmung 21 des waagerechten Schenkels 19 der L-Profilleiste 04 aufgenommen. 
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Dabei greift der Vorsprung 29 durch den Durchbruch 26 des Lagerbocks 17 ins Innere 
des Lagers 24 und drtickt gegen die darin befindliche Spindel 08. 

Wenn sich die Spindel 08. in einer gelosten Position befindet, ist sie mit der ersten 
Abplattung 12 entweder. gegen einen vom Durchbruch 22 abgewandten Hebelarm der 
Klemmleiste 06 Oder gegen den Vorsprung 29 des Federteils 07 gerichtet. Sie weist dann 
ein Spiel innerhalb des Lagers 24, d h. in einem Zwischenraum zwischen dem Federteil 
07 bzw. den Vorsprung 29 des Federteils 07 und der Klemmleiste 06 auf. Die Tellerfedern 
09 drucken die Platte 28 gegen den Lagerbock 17. Die Klemmleiste 06 ist frei urn das 
Drehlager 23 schwenkbar und kann zuruckgeschwenkt werden, urn die Zapfen 16 
freizugeben. 

Zur Befestigung der Druckplatte 03 wird zunachst ein mit Lochern versehener 
Randabschnitt der Druckplatte 03 durch den Durchbruch 22 der Nut 11 im Umfang des 
Zylinders 01 hindurchgeschoberi und mittels der Locher an den Zapfen 16 verhakt. 
Anschlieliend wird die Druckplatte 03 urn den Zylinder 01 herumgebogen und ein 
gegenuberliegender Randabschnitt in einer zweiten Nut 11 in gleicherWeise verhakt Urn 
zu vermeiden, dass die Verbiegung zu einer dauerhaften .Verformung der Druckplatte 03 
fuhrt, weist der Schenkel 18 der L-Profilleiste 04 im Schnitt quer zu einer Achse des 
Zylinders 01 einen gekrummten Verlauf auf, wie in der Fig. 2 gezeigt ist. Die Krummung 
hat in der gezeigten Ausfuhrung der L-Profilleiste 04 die Form eines Kreisabschnittes. 

Urn die Druckplatte 03 zwischen den beiden Klemmelementen 04 upd 06 zu verklemmen, 
wird die Spindel 08 in die in der Fig. 1 gezeigte Klemmposition verdreht. In dieser Position 
drQckt sie mit ihrer zweiten Abplattung 1 3 gegen die Klemmleiste 06 und mit der dritten 
Abplattung 14 gegen den Vorsprung 29 des Federteils 07. Zur Einnahmedieser Position 
ist ein zusatzlicher, leicht aufzubringender Kraftaufwand notwendig, so dass die Spindel 
08 dank der Abplattungen 13 und 14 in der Klemmposition verrastet ist. Uber den 
Vorsprung 29 werden die Tellerfedern 09 durch die Spindel 08 gestaucht. Sie reagieren 
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darauf mit einer Federkraft, die Qber den Vorsprung 29 auf die Spindel 08 und auf das 
zweite Klemmelement 06 wirkt. Da das zweite Klemmelement 06 in Folge seiner , 
schWenkbaren Lagerung am Drehlager 23 wie ein zweiarmiger Hebel wirkt, wird die 
Druckplatte 03 zwischen der Klemmleiste 06 des zweiten Klemmelements 06 und dem 
Schenkel 18 der L-Profilleiste 04 eingeklemmt. 

Je nach Dicke der eingeklemmten Druckplatte 03 werden die Tellerfedern 09 entweder 
mehr oder weniger gestaucht und reagieren mit einer entsprechend unterschiedlichen 
Federkraft, d. h. die Klemmkraft fttr die Druckplatte 03 nimmt mit der Dicke der 
Druckplatte 03 zu, weil die Tellerfedern 08 mit zunebmender Dicke der Druckplatte.03 
starker gestaucht werden. Somit stellt sich bei dieser Ausfuhrung der Klemmvorrichtung 
02 eine der Dicke der Druckplatte 03 entsprechende Klemmkraft automatisch von selber 
ein. 

Nachdem die Druckplatte 03 zwischen der L-Profilleiste 04 und dem Klemmelement 06 
eingeklemmt worden ist, wird die Klemmvorrichtung 02 innerhalb der Nut 11 vom 
Durchbruch 22 wegverschoben, urn die Druckplatte 03 am Unifang des Zylinders 01 zu 
spannen. Zu diesemZweck ist eine Spannschraube 31 vorgesehen, welche gegen eine 
Wand der Nut 1 1 stoftt und mit der die Klemmvorrichtung 02 innerhalb der Nut 1 1 ziim 
Durchbruch 22 hin Oder vom Durchbruch 22 wegverschoben werden kann. 

Nach. erfolgtem Druck wird die Druckplatte 03 vom Zylinder 01 entfernt, indem die Spindel 
08 wieder in die geloste Stellung gedreht wird, in der sie im Zwischenraum zwischen dem 
Federteil 07 und dem zweiten Klemmelement 06 ein Spjel hat, so dass das zweite 
Klemmelement 06 wieder frei schwenkbar ist. Nun kann die Klemmleiste 06 des zweiten 
Klemmelements 06 leicht zurtickgeschwenkt werden, wodurch die Zapfen 16 freigelegt 
werden und die Druckplatte 03 von den Zapfen 16 enthakt werden kann. 



Die Erfindung ist nicht auf die beschriebene Ausfuhrung beschrankt. Vielmehr sind 
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alternative Ausgestaltungen der gezeigten Klemmvorrichtung 02 mbglich, ohne den 
Erfindungsgedanken zu verlassen. So handelt es sich in der beschriebenen 
Ausgestaltung der Klemmvorriehtung 02 bei dem ersten Klemmelement 04 bzw. der L- 
Profilleiste 04 um eine sich uber die ganze Lange der Nut 1 1 erstreckende Leiste, wobei 
auch das zweite Klemmelement 06 als durchgangige Leiste ausgestaltet 1st. Alternativ 
dazu kann das zweite Klemmelement 06 aus mehreren Klemmhebeln bestehen, die an 
mehreren Lagerbocken 17 angelenkt sind. Ebenso kann das erste Klemmelement 04 aus 
mehreren L-Profilstucken 04 bestehen, an denen die Lagerbocke 17 aufliegen, statt als 
durchgangige L-Profilleiste 04ausgebildet zu sein. Ganz allgemein konnen das erste 
Klemmelement 04. und das zweite Klemmelement 06 in beliebiger Kombination einstOckig 
als Leisten ausgebildetsein oder aus mehreren StOcken bestehen. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder 

02 Klemmvorrichtung 

03 Platte, Druckplatte 

04 Klerinmelement, erstes, L-Profilleiste 

05 . - 

06 Klemmelement, zweites, Klemmleiste 

07 Federteil 

08 Spannelement, Spindel 
' 09 Feder, Tellerfedern 

10 - 

11 Nut 

12 Abplattung, erste 

13 Abplattung, zweite 
14 % Abplattung, dritte 

15 - 

16 Zapfen 

17 Lagerbock 

18 Schenkel, senkrechter 

19 Schenkel,; waagrechter 

20 - 

21 Ausnehmung 

22 Durchbruch 

23 Drehlager 

24 Nut, Lager 

25 - 

26 Durchbruch 

27 Bohrungen 
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28 Platte 

29 Vorsprung 

30 - 

31 Spannschraube 
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Anspruche 

1. Zylinder (01) mit einer Klemmvorrichtung (02) zur Befestigung einer P|atte (03), am 
Umfang des Zylinders (01), wobei die Klemmvorrichtung (02) ein erstes 
Klemmelement (04), ein schwenkbar gelagertes zweites Klemmelement (06), ein 
Federteil (07) und ein Spannelement (08) umfasst, welches zwischen einer 
Klemmpositiori, in der es die Platte (03) zwischen den Klemmelementen (04; 06) 
eingeklemmt halt und einer gelosten Position bewegbar ist, in der die 
Klemmelemente (04; 06) die Platte (03) freigeben,. dadurch gekennzeichnet, dass 
das Spannelement (08) in einem Zwischenraum zwischen dem Federteil (07) und 
dem zweiten Klemmelement (06) angebracht ist und in der Klemmposition vom 
Federteil (07) gegen das zweite Klemmelement (06) gedruckt wird und in der 
• gelosten Position ein Spiel zu dem zweiten Klemmelement (06) und/oder dem 
Federteil (07) aufweist ■ 

2. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Federteil (07) 
wenigstens eine Tellerfeder (09) umfasst. . : " 

3. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 1 
dass die klemmvorrichtung (02) in einer langlichen Nut (11) im Zylinder (01) 
angeordnet ist. • 

4. Zylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmvorrichtung 
(02) innerhalb der Nut (11) verschiebbar ist. • 

5. Zylinder nach einem der Anspruche 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eines der Klemmelemente (04; 06) eine parallel zur Nut (11) verlaufende 
Leiste ist. 
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6. Zylinder nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Seite des ersten Klemmelements (04), mit der das erste Klemmelement (04) die 
Platte (03) klemmt, im Schnitt quer zur Achse des Zylinders (01) einen gekrQmmten 
Verlaufhat. 

7. Zylinder nach einem der AnsprQche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spgnnelement (08) eine parallel zur Nut (11) verlaufende Spindel (08) ist. 

8. Zylinder nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindel (08) einen im 
wesentlichen kreissegmentffirmigen Querschnitt mit einer. ersten Abplattung (12) 
aufweist. 

9. Zylinder nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine zweite Abplattung (13) und 
eine dritte Abplattung (14), die diametral zueinander an der Spindel (08) angeordnet 
sind, wobei in der Klemmposltlon die zweite Abplattung (13) gegen das zweite 
Klemmelement (06) druckt und die dritte Abplattung (14) vom Federteil (07) 
gedruckt wird. " 

1 0. Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass an einem der Klemmelemente (04; 06) Zapfen (16) vorhanden sind, an denen 
die Platte (03) eingehakt wird. 

1 1 . Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, . 
dass der Zylinder (01 ) Teil einer Rotationsdruckmaschine ist. 



W1.1949DE 
2002-09-04 



r f- ( # r i 
r r- f» i- i r 



Zusammenfassung ' 

Gegenstand der Erfindung ist ein Zylinder mit einer Klemmvorrichtung fur eine 
Befestigung einer Platte, am Umfang des Zylinders, wobei die Klemmvorrichtung ein 
erstes Klemmelement, ein schwenkbar gelagertes zweites Klemmelement, ein Federteil 
und ein Spannelement umfasst, welches zwischen einer Klemmposition, in der es die 
Platte zwischen den Klemmelemente eingeklemmt halt uhd einer ge!6sten Position 
bewegbar ist, in der die Klemmelemente die Platte freigeben. Das Spannelement ist in 
einem Zwischehraum zwischen dem Federteil und dem zweiten Klemmelement 
angebracht. In der Klemmposition wird das Spannelement vom Federteil gegen das 
zweite Klemmelement gedruckt und in der gelSsten Position weist das Spannelement ein 
Spiel zu dem zweiten Klemmelement und/oder dem Federteil auf. 
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